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Turbinovy plynomér

Velikost plynoméru

Méfici rozsah

Chyba pfesnosti

Montazni délka

Jmenovity pratok

Jiskroveé bezpecny
obvod

Jiskroveé bezpecné
zarizeni

Jiskrové bezpecny
systém

Prostredi SNV 1
(zéna 2)

Prostredi BNV

1. Nazvoslovi

-rychlostni plynomér, u kterého se jeho obé&zné lopatkové kolo
(turbinka) , otaci pasobenim proudiciho média. Otacky
lopatkového kola za jednotku €asu jsou pfimo umérné rychlosti
proudiciho plynu a pocet otacek je pfimo umérnyproteCenému
objemu

-vyjadfuje hodnotu jmenovitého prutoku, kterym muze byt
plynomér trvale zatizeny. Oznacuje se jako “G-XXX"

-rozsah prutokul, kterymi muzZe byt dany plynomér zatiZzeny.
Je ur€eny pritoky Q min a Qmax

-souhrnna chyba presnosti plynoméru za
stanovenych podminek pouzivani, zahrnujici
chybu spravnosti i chybu stalosti

-délka,kterou v potrubi zabira plynomér

-prutok, kterym muaze byt plynomér trvale zatizeny.
VétSinou byva uvedeny jako velikost plynoméru (t.j. plynomér
velikosti G 100 ma jmenovity pratok 100 m3/h)

-(dale jen JIBO) obvod, ktery za definovanych podminek
nevytvafi jiskry, ani takove tepelné ucinky, které by mohly
zpusobit vzniceni vybusné plynné atmosféry

-elektrické zafizeni, které ma vSechny obvody
jiskrové bezpecné

-sestava propojenych elektrickych zafizeni jejichz

obvody umisténé v prostredi s nebezpecim vybuchu jsou
jiskrové bezpecné

-prostifedi s nebezpelim vybuchu, ve kterém v pfipadé poruchy
muze vzniknout nebezpecéna koncentrace vybusné smési

/jen kratkodobé/

-prostiedi bez nebezpeci vybuchu vybusné smési

2. Pouziti

Turbinové plynoméry jsou pouzivany k pfesnému méfeni proteCeného mnozstvi zemniho
plynu, propan-butanu a vzduchu. Jsou vhodné jako méfidlo pro platebni styk, technologické
mérfeni, energetické bilancovani pfi nizkych a stfednich tlacich do PN 0,5 MPa. Moznost pouziti
je ke v8em typum tepelnych spotfebi€l (topenaiské kotle, pfimé a nepfimé ohfivace vzduchu,
pekarenské pece, zemédélské susiCky a pod.), jako i pfi méfeni spotfeby vzduchu v tlakovych

primyslovych rozvodech.

3. Funkce plynoméru
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Plyn je pfivadén pFes rozdélovaci téleso a stfedovy dil k radialnimu lopatkovému kolu,
které je uvadéné do rotacniho pohybu. Rychlost otaceni je pfimo umérna pratoku méfeného
média a pocCet otaek (jejich soucCet) je umérny mnozstvi proteCeného meédia. Rotace
lopatkového kola je pres Snekovy pfevod prenasena na pocitadlo s osmivaleCkovym
giselnikem, viditelnym v prlizoru v hornim &asti. Sest &ernych valegkd udava celkovy proteéeny
objem plynu v m? a dva &ervené za desetinnou &arkou pak zlomky m>.

4. Konstrukce plynoméru

Radialni turbinovy plynomér se sklada z nasledujicich zakladnich ¢asti (vizobr.¢:1a2 v
pfiloze)

1. rozvadéci téleso (spodni dil)

2. stfedni dil

3. horni dil

Rozvadéci téleso je z litiny a slouzi pro pfipojeni do plynovych rozvodu. Pfipojovaci rozmér je G
2” zavitovy nebo pfirubami DN50/PN16. Stfedni dil ma na vstupu i vystupu turbinového kola
usmeérfovaci lopatky, které usmérnuji pritok plynu po prafezu. Stfedni dil je pfesné odlit z
nerezaveéjici oceli. S rozvadécim télesem je spojen jednoduchou pfirubou a Srouby. Horni dil je
sestaven z pfiruby, turbinky, pocitadla a krytu pocitadla. Turbinové kolo na hfideli je uloZzeno
pres kryta kulickova loziska v pfirubé mezi stfrednim a hornim dilem.

Odecet proteCeného mnozstvi je pfes prihleditko v krytu podcitadla. Vnitini povrchy jsou
chranény proti plUsobeni plynu zinkovanim a eloxovanim, vnéjSi plochy jsou opatfeny
syntetickym natérem. Zakladni technické udaje jsou uvedeny na Stitku plynoméru. Plochy
spojovacich dilt jsou spolehlivé tésnény “O” krouzky z olejuvzdorné a plynuvzdorné pryze.

5. Popis filtru

Filtr sestava z télesa filtru, filtraéni vloZky a zaslepovaci pfiruby, slouzici k vyméné filtracni
vliozky.

6. Technické parametry
Technické parametry plynoméru odpovidaji pozadavkim kladenym na turbinové

plynoméry normou CSN 25 7860, CSN 25 7859 a PNU 1433.2 z doporuceni evropskych
predpist OIML 6 a 32.

- plynomér

Rozmér G 65
Typ plynoméru - RTP
Jmenovity priitok Qn m3/h 65
Méfici rozsah Qmin : Qmax - 1:20
Minimalni pritok Qmin m3/h 5
Maximalni priitok Qmax m°/h 100
Dovolena chyba méfeni pfi

Qmin az 0,2Qmax % +2
Dovolena chyba méfeni pfi

0,2 Qmax az Qmax % 11
Maximalni pracovni pretlak MPa 0,5
Maximalni tlak.ztrata pfi Qn pro vzduch Pa 480
Rozsah pracovnich teplot °C -20 az +50
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Pfipustna rel.vihkost plynu % 80

Pripustna velikost necistot v plynu mm 0,005
Rozsah pocitadla m?® 999999,99
Hmotnost plynoméru kg 7,5
Pfipojovaci rozmér zavitovy G 2" DN 50
Pfipojovaci rozmér pfirubovy DN/PN 50/16
Montazni délka s pfipojenim zavitovym G 2" mm 185
Montazni délka s pfipojenim pfirubovym mm 200
Montazni délka s filtrem (zavit. pfipojeni) mm 500
Montazni délka s filtrem (pFirubové pfipojeni) mm 550
Poloha pocitadla libovolné nastavitelna

ztratou pfi daném prutoku.

Pracovni médium: zemni plyn, propan-butan, vzduch, acetylen a dalSi technické neagresivni
plyny.

- filtr

Maximalni pracovni pretlak MPa 0,5
Nejvétsi pritok m?h 100
Dovolena ztrata tlaku pf Qn pro vzduch Pa 120
Filtracni schopnost mm 0,005
Hmotnost (zavitové provedeni) kg 7
Hmotnost (pfirubové provedeni) kg 10,5

7. Montaz a obsluha

Radialni turbinovy plynomér je velmi pfesny méfici pfistroj, ktery vyzaduje odpovidajici
zachazeni a manipulaci. Po dobu pfepravy, skladovani a provozu je bezpodmine¢né nutné
chranit ho pfed otfesy.

Turbinovy plynomér je mozné montovat v libovolné pracovni poloze, pficemz mérené
meédium musi proudit plynomérem ve sméru Sipky. VSeobecné se uprednostiuje horizontalni
pracovni poloha.

Montaz plynoméru a filtru pro platebni styk smi provadét jen k tomu opravnény subjekt
dle tohoto navodu

K omezeni jakéhokoli vlivu potrubi na méfené vysledky, se doporucuje pred vstupem
plynoméru rovné useky potrubi stejné svétlosti jako ma plynomér s délkou nejméné rovnou
pétinasobku jmenovité svétlosti a na vystupu trojnasobku. Jestlize ma potrubi mensi nebo vétsi
svétlost nez je jmenovita svétlost plynoméru, je potfebné toto regulovat na svétlost rovnajici se
svétlosti plynoméru kuzelovym pfechodem, jehoz uhel nesmi byt vétsi jak 30°. Mezi kuzelovym
pfechodem a plynomérem se opét doporucuje rovny usek potrubi. Je-li pfed plynomér zaZzazen
filtr G 65 dle obrazku, neni nutné vsazovat dalSi rovny usek.

Pro podruzné a technologické méfeni s pfesnosti podle téchto technickych podminek se
pred i za plynomér mohou pfipojit armatury, kolena, pfipadné T kusy.

Méfeny plyn musi byt v ramci bézné kvality Cisty, suchy a nesmi obsahovat korozivni
slozky. V pfipadé, ze méfené médium obsahuje mechanické Castice vétsi jak 0,005 mm, je
nutné zaradit pfed plynomeér filtr mechanickych necistot. Potrubi musi byt pfed kazdou montazi
zkontrolovano, zda je prosté necistot, okuji a pevnych koroznich zbytka po svarovani. Pfipadné
necCistoty je tfeba odstranit , napf. profouknutim potrubi tlakovym vzduchem pfi dodrzeni
pFislusnych bezpecnostnich predpisu.

Instalace musi byt provedena tak, aby na plynomér nebyly pfenaseny zadné mechanické
sily z potrubi. Tésnici material pro montaz plynoméru a filtru musi trvale odolavat provoznimu
pretlaku a chemickym vlivim plynu. Pfi montazi se tésnici material nesmi dostat do potrubi a
tim i do plynoméru.
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Montaz plynoméru do potrubi:

- oddéleni horni ¢asti plynoméru a spodni €asti (rozdélovaciho télesa) uvolnénim 4 Sroubl

M10x35
- vyjmuti "O" krouzkd 52x2 a 90x2 z tésnicich drazek
- montaz rozdélovaciho télesa do potrubi
- pfed zpétnou montazi horni ¢asti umistit "O" krouzky do tésnicich drazek
- nastaveni horni ¢asti s Ciselnikem do polohy, umoziujici snadny odecet pritoku
- upevnéni horni ¢asti k rozdélovacimu télesu ¢tyfmi Srouby M10x35.

Plynomér se nesmi montovat zejména:

- do prostoru, kde je teplota nizZsi nez -20 °C a vy3Si nez +50 °C
- kde dochazi k mechanickému namahani potrubi, vibracim a otfesim
- do garazi, skladist' s potravinami, hoflavinami nebo vybusnymi latkami, ve svétlicich apod.
- kde by umisténi plynoméru bylo v rozporu s pozarnimi a bezpecnostnimi pfedpisy.
Filtr se pfipoji pfimo na spodni dil plynoméru, ve vyjimeCnych pfipadech na potrubi do
vzdalenosti 2m od plynoméru. Pfi napojovani filtru na potrubi svafovanim musi byt z télesa filtru
vyjmuta filtraéni vloZzka. Pracovni poloha filtru se nepfedepisuje. Jeho montaz musi byt volena
tak, aby byl snadny pfistup pfistup k vyméné filtracni vloZzky (zaslepovaci pfiruba musi byt volné
pristupna do vzdalenosti min. 0,3 m.
Po pripojeni plynoméru na potrubi je nutné spojeni odzkouset na tésnost pracovnim
pretlakem plynu pomoci pénotvorného roztoku.
Plynomér po dobu provozu mezi povinnou pfekalibraci a nebo ufednim pFeovérfenim
nevyzaduje zvlastni obsluhu a udrzbu. Zastaveni pocitadla nebo zjisténi uniku plynu je povinen
odbératel plynu oznamit plynarenské spoleCnosti (pfi mechanické zavadé plynoméru, napf.
zastaveni pocitadla, neni pferuSsena dodavka plynu. V tomto pfipadé mize dojit ke snizeni
prutoku plynu plynomérem).
Vymeéna plynoméru po péti letech provozu nebo pfi zavadé se provadi uvolnénim pfiruby 150x8
mm a jeho vyjmutim bez spodni ¢asti. Tim dojde k poruseni jedné ovéfovaci znacky, ostatni
znaCky musi zlstat neporuseny. Plynomér musi byt po demontazi chranén proti vniknuti
necistot. Plynoméry ur€ené pro platebni styk musi byt pfi zpétné montazi na spodni pfipojovaci
Casti opét zaplombovany pfisludnou plynarenskou spolecnosti.

Turbinovy plynomér muze byt trvale zatizeny jmenovitym prutokem. Maximalnim
povolenym pritokem Qmax se doporucuje plynomér zatézovat maximalné 1 hodinu denné.
Podobné je mozné plynomér zatézovat prutokem o 20% vétSim jako Qmax, avSak maximalné
30 minut denné.

Turbina plynoméru je ulozena ve specialnich loziskach, které v prabéhu 5 rokl, coz
odpovida dobé pfecejchovani, nevyZaduji mazani ani jinou udrzbu.

Z duvodu ochrany prfed poskozenim, neodbornym a neodpovédnym zasahem a
povétrnostnimi vlivy doporu€ujeme umistit méfidlo do jimky, pfistreSku nebo zabezpecené
skFifiky.

8. Pravodni technicka dokumentace

S vyrobkem se dodava nasledujici technicka dokumentace :
-navod k obsluze
-kalibraéni list nebo potvrzeni o ovéfeni stanoveného méfidla
-prohlaseni o shodé
-kompletacni a zarucni list

9. Udaje pro objednavku
V objednavce plynoméru typu RTP je nutné specifikovat nasledujici udaje :
-tlak plynu
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-druh plynu
-rozsah pratokud pfi danych podminkach tlaku a teploty
-pracovni poloha méfidla (horizontalni nebo vertikalni)

10. Rozméry a tvar
Hlavni rozméry a tvar jsou v rozmérovém nacrtu v priloze tohoto navodu.
11. Material a povrchova uprava

V8echny &asti plynoméru jsou z takovych materiald, pfipadné z materiald s takovou
povrchovou upravou, ktera zaru€uje vysokou odolnost proti plisobeni méfenych médii a jejich
rozméry a tim ani mérovétechnické vlatnosti se neméni starnutim. Venkovni povrch plynoméru
je chranény vysoce odolnym natérem.

12. Udaje na $titku plynoméru
Na stitku plynoméru jsou uvedené nasledujici udaje :

-typ méfidla

-velikost plynoméru

-oznaceni proteCeného objemu v m3

-nejmensi hodnota pratoku Qmin v m3/h

-nejvétsi hodnota prutoku Qmax v m3/h

-maximalni pracovni pfetlak méfeného média v MPa
-svétlost plynoméru v mm

-Cislo schvaleni typu méfidla

-vyrobni Cislo a rok vyroby

-znak a nazev vyrobce

13. ZkousSeni
Zkouska typu

_Zkouska typu se vykonava v CMI podle metodiky pro typové zkousky méfidel, v souladu
s PNU 1433.2 a CSN 25 7860. Typova zkouska se tyka konstrukéniho provedeni a funkce.

Zkouska pevnosti a tésnosti

Zkouska pevnosti a tésnosti se vykonava dvakrat v pribéhu vyrobniho procesu, a to po
opracovani télesa plynoméru a po kone¢né montazi. Zkouska opracovaného télesa i
smontovaného plynoméru se provadi vzduchem o pfetlaku rovnajicimu se 1,5 nasobku
maximalniho pracovniho tlaku podle CSN 13 0010. P¥i zkouskach nesmi plynomér vykazovat
Zadnou netésnost. Zkousce tésnosti se podrobuje kazdy plynomér po dobu 15 minut.

Tlakova ztrata

Tlakova ztrata plynoméru se zjiStuje jako rozdil tlaki méfenych mezi dvéma misty
odbéru v rovném pfipojovacim potrubi stejné svétlosti jako ma plynomér, a to vzdy ve
vzdalenosti jedné svétlosti plynoméru od vstupu a za vystupem. Zkouska se provadi vzduchem.

Zkouska presnosti
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Zkoska presnosti se provadi vzduchem podle PNU 1433.2 na zafizeni schvaleném CMI.
Namérené hodnoty se zaznamenavaji na kalibracnim listé.

Uredni ovéreni

VSechny vyrobené plynoméry urCené pro platebni styk, které jsou odzkousené na
tésnost, presnost a ztratu tlaku a vyhovuji PNU 1433.2, CSN 25 7859, CSN 25 7860 a platné
technické dokumentaci, jsou zaplombované a ovérené statni ovérovaci znaCkou zastupcem
CMI.

14. Baleni
Plynomér se chrani proti pfipadnému znecisténi balenim do sacku z PVC. Takto
chranény plynomér se uklada do polystyréhového obalu, ktery zabranuje mechanickému
poskozeni. K odbérateli jsou zabalené plynoméry prepravovany v dievénych bednach.
15. Zaruka
Vyrobce poskytuje na plynomér RTP zaruku po dobu 24 mésicl ode dne splnéni
dodavky. Zaruka se nevztahuje na Skody zplsobené nespravnou manipulaci a montazi, nebo
ucinkem agresivniho plynu.
16. Skladovani
Plynomér se musi skladovat v suchém a bezprasném prostiedi s teplotou okoli od -20 °C

do +50 °C a relativni vlhkosti vzduchu do 80%. PFfi odstranéni obalu musi byt spodni dil
zaslepen. PFi pfenosu a dopraveé s plynomérem zachazet velmi opatrné, je citlivy na otfesy.

PREMAGAS CZECH s.r.o.

Provozovna Plynoméry
692 33 Mikulov na Moravé
Ccz
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Plynomér RTP G 65 a RTPE G 65 véetneé filtru se zavitovym

pripojenim G 2”

ROZMEROVA TABULKA
DN | A [ B | ¢c | E | F
mm
RTP G 65 50 186 500 255 160 145 195
RTPE G 65 50 186 500 255 160 145 198
A i !
i 4 2 <« G2
T a
| F
\ |e
e o p

Legenda: 1 - Plynomér
2 - Filtr

4 - Natrubek

3 - Rozdélovaci téleso
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Plynomér RTP G 65 a RTPE G 65 vcetné filtru s prfirubovym

pripojenim DN 50/PN 16

ROZMEROVA TABULKA
DN | D1 [ D2 | d | a | A | B | ¢ | E F | H
mm
RTP G 65 50 | 165 | 125 | 18 18 | 200 | 550 | 255 | 160 | 145 | 195
RTPEG65 | 50 | 165 | 125 | 18 18 | 200 | 550 | 255 | 160 | 145 | 198
B ; DN50/PN16 , ! ,
i — ) A
! 1 | i i
— — -\- Y o o
H | r : r 111 ; F
[ 5 | | :
i i E
N Vo _4— ------------ AU N Y -4—-i- ------------ U O . A
P i
—» | | i 1 HL .
L] | L | tld v
a |
hat :
< A > < < p
< B >
POHLED P i
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